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OPIS TECHNICZNY
do projektu architektury warsztatu samochodowego- zmiana projektu.

1. Podstawa opracowania

1.1.  Zlecenie Inwestora.

1.2, Mapa sytuacyjno — wysokosciowa 1: 500.

1.3. Uzgodnienia z Inwestorem.

2. Inwestor: Horsetrans Muraczewski Sp. J.

3. Lokalizacja inwestycji: jedn.ewid. Konin, obreb Miedzylesie (dz. nr 534).
4, Dane liczbowe:

- powierzchnia zabUdOWY.......covvcvinvnirccce e 2019,50 m2
- POWIEIZChNIA UZYEKOWA. ... oo 1936,05 m2,
S KUDALUIA ..o 13.715,00 ms3.

5. Ogblina charakterystyka i przeznaczenie projektowanego obiekiu.

Obiekt zaprojektowano jako jednokondygnacyjny, niepodpiwniczony. Obiekt o
konstrukcji stalowej obudowany plytg warstwowg, posadowiony na fundamentach
zelbetowych. Obiekt wyposazony w instalacje kanalizacyjna, instalacje wody zimnej, wody
cieplej, instalacje elektryczne i instalacje gazowa. W budynku bedzie odbywac sie naprawa i
konstruowanie i montowanie nadwozi samochodow do przewozu koni.

6. Opis zmian.

Konstrukcja czesci biurowej z murowanej zmienia sie na stalowa obudowana ptyta
warstwowa, lokalizacja i wielko$¢ otworéw okiennych i drzwiowych oraz wielko§é
utwardzenia.

5. Wykaz pomieszczen i ich powierzchni:
PARTER=1936,05 m2

Pom.nr 1. Ekspozycja wyrobdw gotowych..........c.cccevrucnnees 86,60 m2
Pom. nr 2. Pom. kierownika zaopatrzenia..............c.cccoevnnn 29,14 m?
Pom.nr 3. ArChIWUM. ... 12,65 m?
Pom. nr 4. MAGAZYN...c vt 5,92 m2
Pom. nr 5. Magazyn przyjecia towardW...............coo... SR 12,35 m2
Pom. nr 6. WC 0glInodostepne .......oovvvcrvcriirirnirennnens 5,05 m2
Pom.nr 7. KOMUNIKACIA....cveeervrriireenie i 20,37 m?
Pom.nr 8. WO praCoWNIKOW. ........coveerviermnnreninnrecnnnnenneniees 5,79 m?
Pom. nr 9. Pom. kierownika technologii produktu................ 14,88 m?
Pom.nr 10, Jadalnia..........ccccovvverienionicsirece e 21,62 m?
Pom.nr 11, Szatnia.......cocoeivciiiccr e, 24,68 m?
Pom. nr 12.  Wezet sanitarmy........ccoocovvinvniineiccncinens 14,17m?2
Pom. nr 13.  Pom. porzadKowe.............ccemmrncrcrercnennnncnnnn. 3,11 m2

Pom. nr 14.  Kottownia........ccccoiiiiiiiceeenne 8,98 m?



Pom.nr 15, MaQAzZYN.....c.coovvviriecnriecrse s 9,06 m?
Pom. nr 16. Hala warsztatowa.........c..ccceevvvevrviniiincinninn, 1150,85 m?
Pom. nr 17.  Stanowisko CNC.........c.cocrivirniiiirniiiiieenn, 49,20 m2
Pom. nr 18.  Pom. warsztatowe........c.cccovevevniiiriinciiniecenn 73,80 m2
Pom. nr 19, SpawalNi@.....c.ccccvrrenneninccneneseeeeenees 25,98 m?
Pom. nr 20.  Szlifilernia.......cceoiviiivniiiiricie e 17,24 m2
Pom. nr 21, POm. agregatU........occmmvennricnneseerereeernennens 8,40 m2
Pom.nr 22.  WC PErSONEIU.......cccvveririniriircieennencenecrenns 4,13 m?
Pom.nr 23.  Pom. wWarSZtatowe.........coccevervvinineincncncnnena, 38,61 m?
Pom. nr 24.  Pom. WarSZtatOWe........c.ccvvevervevveienie e 297,95 m?

6. Projektowany budynek ustugowy realizowany bedzie metodg tradycyjng systemem
gospodarczym.

7. Opis architektoniczny.
7.1, Elementy konstrukcyjne / tawy i stopy fundamentowe, nadproza, konstrukcja stalowa
hali, itd. / wg PT konstruki.
Zaprojektowano $ciany zewnetrzne z plyty warstwowej z rdzeniem z pianki poliuretanowej gr.
10cm. Plyty obudowy mocowane w uktadzie pionowym do konstrukcji stalowej wykonanej z
profili gorgcowalcowanych (wg rysunkéw konstrukeyjnych).
7.2. Scianki dzialowe — na hali z plyty warstwowej na konstrukciji stalowej, w czesci biurowe;
murowane z bloczkdw silikatowych gr. 12 cm.
7.2.  Posadzki - wg oznaczen zawartych na rzutach obiektu.
7.3.  Okfadziny $cian wewnatrz:
- w WC glazura na petng wysoko$¢ pomieszczen,
7.4.  Oktadziny $cian zewnatrz — plyta warstwowa gr.10cm.
7.5.  Sufit podwieszony — w pomieszczeniach biurowych i zapleczu socjalnym.
7.8.  Malowanie wewnatrz - farbami emulsyjnymi, w pom. socjalnych
i technicznych - farbami umozliwiajacymi zmywanie Scian.
7.9. Okna- PCV.Nawiew powietrza za pomoca nawiewnikdw higrosterowanych(N)
zamontowanych w gérnych ramach okiennych.
7.10.  Drzwi wewnetrzne — drewniane, typowe ' z ocieznicami obejmujgcymi.
Drzwi do sanitariatow posiada¢ powinny samozamykacze.
7.11.  Drzwi zewnetrzne i Scianki przeszklone wewnetrzne — 0 konstrukcji aluminiowe.
7.12. Parapety: wewnetrzne - - "szer. 25cm, zewnetrzne — z blachy
ocynkowanej powlekane;.
7.14. Pokrycie dachu stromego zaprojektowano z plyty warstwowej z rdzeniem z pianki
poliuretanowej. gr. 15cm.
7.15. lzolacje p.wilgociowe — folia p.wilgociowa.



7.16. Wentylacja — nawiewno-wywiewna zgodnie z projektem branzy sanitarnej.

7.17. Tynki wewnetrzne — gipsowe.

7.18. Rynny i rury spustowe — z PCV.

7.19. Obrébki blacharskie — z blachy ocynkowanej powlekanej.

7.20. Opaska wokét budynku - z kostki brukowej szer. 50cm z obrzezem betonowym.
7.21. Wyjscie na dach w celu konserwacji urzadzen wentylacyjnych— klamrami stalowymi
zamocowanymi w $cianie nosnej.

8. Dostep 0sob niepetnosprawnych bezpo$rednio z poziomu parkingu.

9. Technologia.

9.1. Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem niniejszego opracowania jest technologia dla warsztatu samochodowego.

Zakres ~ opracowania  obejmuje  rowniez  okre$lenie  wytycznych  branzowych
a mianowicie:

— budowlanej

— sanitamej

— elektrycznej.

W oparciu o program rzeczowy Inwestora oraz przepisy sanitarnohigieniczne i bhp okreslajace
warunki bhp, sanitame i zasady przestrzegania higieny przy produkcji w obiekcie przewidziano:
1. Ekspozycja wyrobéw gotowych
Pomieszczenie kierownika zaopatrzenia
Archiwum
Magazyn
Magazyn przyjecia towarow
WC ogoinodostepne
Komunikacja
WC pracownikow
9. Pomieszczenie kierownika technologii produktu
10. Jadalnia
11. Szatnia
12. Wezet sanitarny
13. Pomieszczenie porzadkowe
14. Kotlownia
15. Magazyn
16. Hala warsztatowa
17. Stanowisko CNC
18. Pomieszczenie warsztatowe (frezarka)
19. Spawalnia
20. Szlifiernia
21. Pomieszczenie agregatu
22. WC personelu

© NSO N



23. Pomieszczenie warsztatowe
24, Pomieszczenie warsztatowe.

Zaprojektowane stanowiska pracy stanowig cigg technologiczny. Wzajemng lokalizacje wiw
pomieszczeh wraz z ich podstawowym przeznaczeniem pokazano na zataczonym  rysunku
technologii.

Dostawy surowcow, potproduktow i gotowych produktow bedg odbywaly sie komunikacjg hall
warsztatowej na stanowiska magazynowe wydzielone z hali miejsca na: profile, panele, $ciany i
laminaty, podzespoly jako elementy montazowe pokazane na rysunku.

Zgodnie z przyjetym programem uzytkowym technologi w zaktadzie finalnym produktem beda
samochody montowane z elementéw przygotowywanych na stanowiskach.

Hala warsztatowa (16) i pomieszczenia warsztatowe (23) ; (24) zatrudnienie 23 pracownikéw

— stanowiska montazowe:

Przygotowanie podwozia do zabudowy

Zabezpieczenie deski rozdzielczej, kierownicy, przedniej szyby, kot pojazdu.
Zastosowane materialy — folia strech, szary papier, taSma malarska
Montaz wypetnienia pod podioge

Przygotowanie powierzchni i przyklejenie do podwozia, na klej , listew wycietych ze
sklejki-  _~ogr.8 mm.
Zastosowane materialy — sklejk 8 mm, klej 1, papier Scierny

Narzedzia - pedzel

Montaz kompletu podpér oraz zaslepek do podiogi

Montaz (polaczenie klejowe wg. Instrukcji klejenia “oraz $rubowe lub nitowe) podpor
i zaslepek do konstrukcji auta.

Zastosowane materialy - podpory, $ruby, podktadki, nakretk, nity, klej

Narzedzia - wkretarka, nitownica, wyciskacz do kleju.

Montaz ramiak i puszek dystansowych

Montaz (pofaczenie klejowe wg. Instrukcji klejenia oraz $rubowe) ramiak do
konstrukgiji auta.

Zastosowane materialy — ramiak, puszki dystansowe, kafownik 40x40, $ruby, podktadki,
nakretki, nity, klej

Narzedzia — wkretarka, nitownica, wyciskacz do kleju.

Montaz podtogi

Montaz (potaczenie klejowe wg. Instrukcji klejenia oraz Srubowe) wycietej podiogi
do podwozia.

Zastosowane materialy — plyta monopan, tuleje, sruby, podktadki, klej

Narzedzia - wkretarka, wyciskacz do Kleju.

Montaz kompletu $cian zewnetrznych do podwozia

Wyfrezowanie otworow, wkiejenie ceownikéw montazowych, montaz zabudowy na
podiodze podwozia.

Zastosowane materialy — ceowniki montazowe, nity, klej ),

Narzedzia — pedzel do kleju, nitownica.

Montaz $ciany dziatowej



Przygotowanie $ciany dzialowej ~ frezowanie i wklejenie, a nastepnie montaz (potaczenie

klejowe wg instrukcji klejenia j w zabudowie.
7Zastosowane materialy — plyta monopan, wzmocnienie stalowe, klej katownik
40x40, klej , nit.

Narzedzia - pedze! do Kleju, nitownica.

Montaz nadkoli

Przygotowanie nadkoli (prawe i lewe), a nastepnie montaz (potaczenie klejowe wg instrukcji
klejenia

7astosowane materialy — nadkola, katownik montazowy, nity, klej

Narzedzia - nitownica, wyciskacz do kleju.

Montaz instalacji elektrycznej

Rozprowadzenia przewodow instalacji elekirycznej w wyznaczonych miejscach, a
nastepnie podtgczenie bezpiecznikow.

7astosowane materialy — przewody elekiryczne, peszel samochodowy, bezpieczniki..
Narzedzia — wkretarka, zaciskarka do przewodow.

Montaz drzwi tylnych ,

Montaz (potaczenie kiejowe Wg instrukcji klejenia oraz nitowe) profili tworzacyeh
futryng oraz rame drzwi. Montaz mechanizmu zamykania.

7astosowane materialy — profil drzwiowy, zamek, nity, klej

Narzedzia - nitownica, wkretarka, wyciskacz do kleju.

Montaz katownikéw anodowych wewnetrznych

Montaz (potaczenie klejowe wg instrukcji klejenia ') docietych katownikow w
narozach zabudowy.

7astosowane materialy — katowniki anodowe, klej

Narzedzia — wyciskacz do kleju.

Montaz rampy

Montaz (potaczenie kiejowe Wg instrukcji klejenia oraz nitowe) profili tworzacych
futryne oraz rameg rampy i klapy gornej. Montaz zawiasu. Montaz mechanizmu zamykania.
Montaz plyty wzmacniajacej na rampie.

7astosowane materialy — profil drzwiowy, zamek, zawias rampy, nity, $ruby, podkiadki,
nakretki, kiej \, klej , klej dipur.

Narzedzia — nitownica, wkretarka, wyciskacz do kleju, grzebien do rozprowadzenia kleju.

Montaz spoilera przedniego, owiewek bocznych oraz spoileréw tylnych do pojazdu
Przygotowanie i montaz (potaczenie klejowe wg instrukcji klejenia 1/SABA) spoilera
przedniego, owiewek bocznych, spoilerdw tylnych do zabudowy.

Zastosowane materialy — spoiler przedni, owiewki boczne, spoilery tylne, kle]

Narzedzia — wyciskacz do Kleju, §ciski montazowe.

Montaz zaslepek w kabinie oraz podfogi w spoilerze

Montaz (potaczenie kiejowe Wg instrukcji klejenia ) katownikow montazowych oraz
za$lepek. Montaz podtogi w spoilerze.

7astosowane materiaty — katowniki montazowe, zaslepki ze sklejki ceiba, nity, wypetnienie
pod podioge, podioga W spoilerze ze sklejki ceiba, klej

Narzedzia — wyciskacz do kleju, nitownica.



Montaz szyberdachow oraz wentylatora

Zabezpieczenie otworéw i montaz (pofgczenie klejowe wg instrukcji klejenia
szyberdachow oraz wentylatora w dachu zabudowy.

Zastosowane materialy — szyberdach, wentylator, kiej

Narzedzia — wyciskacz do kleju, wkretarka.

Montaz katownikéw zewngtrznych (90 x 90)

Montaz (potaczenie klejowe wg instrukeji klejenia  katownikow zewngtrznych 90 x
90 do zabudowy.

Zastosowane materialy — katowniki zewngtrzne, klej

Narzedzia - wyciskacz do kleju, wkretarka.

Montaz §ciany grodziowej

Montaz ramy mocujacej $ciang w zabudowie. Montaz grzwiczek. Montaz mechanizmu
otwierania w drzwiach. Montaz belki z uchwytami.

Zastosowane materialy — profile montazowe, piyta mechanizm zamka, belka z
uchwytami, nity, kle]

Narzedzia — wyciskarka do kelju, nitownica, wkretarka.

Montaz gumowych arkuszy wzmacniajacych w zabudowie

Montaz (potaczenie klejowe wg instrukcji klejenia ) arkuszy gumy na $ciang
dzialowa, $ciang boczna, $ciang grodziows, podioge i rampe.

Zastosowane materialy — arkuszy gumy o réznych grubosciach, plyta PCV, klej

Narzedzia — watek do rozprowadzenia kleju.

Montaz stupka z mechanizmem podnoszenia rampy

Wykonanie stupka z osprzgtem oraz montaz do zabudowy.

Zastosowane materialy — stupek kwadratowy, element mechanizmu podnoszenia, Sruby,
podktadki, nakretki.

Narzedzia — wkretarka.

Montaz przegrody przesuwnej

Montaz prowadnicy z uchwytem w zabudowie. Montaz przegrody z zamkiem.

Zastosowane materialy — prowadnica, uchwyt, zamek, plyta monopan, ceowniki
montazowe, $ruby, nitonakretki, nity, kiej

Narzedzia - wyciskacz do kleju, nitownica.

Montaz potdrzwi

Montaz uchwytu w zabudowie. Montaz potdrzwi z zamkiem.

Zastosowane materialy — prowadnica, uchwyt, zamek, plyta monopan, ceowniki
montazowe, $ruby, nitonakretki, nity, klej

Narzedzia - wyciskacz do kleju, nitownica.

Montaz poduszek ochronnych

Montaz (polaczenie klejowe wg instrukcji  klejenia ) kompletu poduszek w
przestrzeni zatadunkowej, a nastepnie wykonanie sylikonu wokot krawedzi. ’
7astosowane materialy — poduszki, tasma malarska, Klej \.

Narzedzia - wyciskacz do kleju.

Montaz gumowego fartucha ostaniajacego zawias rampy
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Montaz (potaczenie nitowe) fartucha osfaniajgcego z plaskownikiem PVC do podiogi
zabudowy, a nastepnie wykonanie sylikonu wokot krawedzi.

Zastosowane materiaty — fartuch ostaniajacy, ptaskownik PCV, klej ~nity.

Narzedzia — wyciskacz do kleju, nitownica.

Montaz gumowych odbojow (3 szt.) na klapie doinej rampy

Montaz (potaczenie $rubowe) gumowych odbojow na klapie dolngj.

Zastosowane materialy — odboje, nitonakretki, Sruby, podktadki.

Narzedzia — wkretarka.

Montaz krat na $cianie grodziowej

Montaz (potaczenie Srubowe) krat z zawiasami oraz elementami zamykania w zabudowie.
Zastosowane materialy — kraty, zawiasy, elementy zamka, $ruby, nitonakretki, klej
Narzedzia — wyciskacz do kleju, nitownica, wkretarka.

Montaz separatora

Montaz (polaczenie $rubowe) separatora z zawiasem oraz elementami zamykania w
zabudowie.

Zastosowane materialy — separator, zawias, elementy zamka, $ruby, nitonakretki, klej

Narzedzia — wyciskacz do kleju, nitownica, wkretarka.

Montaz okien w zabudowie

Montaz (potaczenie klejowe wg instrukcji klejenia . oraz $rubowe) okien w
zabudowie.

Zastosowane materialy — okna, wkrety, klej <. .-

Narzedzia — wyciskacz do kleju, wkretarka.

Wykonanie wylewki w cze$ci magazynowej

Zabezpieczenie powierzchni i wykonanie wylewki w czeSci magazynowej na sprzet
jezdziecki, a nastepnie wykonanie sylikonow.

Zastosowane materialy — wylewka Marothan, tasma malarska, kle]

Narzedzia — wyciskacz do kleju, watek do rozprowadzania kleju.

Montaz o$wietlenia wewnatrz zabudowy oraz systemu wizyjnego

Montaz listwy led doswietlajacej rampe, listwy led $wiecacej na koniec w przestrzeni
zatadunkowej, lampy do$wietlajacej przy drzwiach tylnych, monitora oraz kamer.
Zastosowane materialy — listwa led, lampa do$wietlajaca, monitor, kamery, wkrety, kiej

Narzedzia — wyciskacz do kleju, wkretarka.

Wykonczenie wnetrza kabiny

Montaz (potaczenie klejowe wg instrukgji klejenia j tapicerki w dodatkowej
czedci kabiny oraz w spoilerze. Montaz siedziska z oparciem i zagtowkami.

Zastosowane materialy — tapicerka, pianka wygtuszajaca, siedzisko, oparcie, zagtowki, kie]
bonaterm, wkrety, katowniki mocujace, nity, klej

Narzedzia — wyciskacz do kleju, wkretarka, nitownica, pistolet do natryskiwania kieju.
Montaz o$wietlenia zewnetrznego

Montaz zestawu lamp tylnego i bocznego o$wietlenia.

Zastosowane materialy — zestaw lamp tylnego i bocznego o$wietlenia, izolacja, cyna.
Narzedzia — wkretarka, lutownica.



Pomieszczenia ze stanowiskami pomocniczymi to:

STANOWISKO CNC pomieszczenie (17)

1 pracownik
Wykonanie podzespotéw do produkcji
Frezowanie pianki XPS, sklejonych $cian zabudowy. Frezowanie aluminium. Frezowanie
sklejki ceiba. Frezowanie plyt monopan. Frezowanie tworzyw sztucznych.
Zastosowane materialy — pianka XPS, sklejka ~ aluminium, piyty . laminat i
tworzywa sztuczne.
Narzedzia - frezarka CNC.

STANOWISKO TOKARZA-FREZERA pomieszczenie (18)
2 pracownikow
Wykonanie podzespotéw do produkc;ji
Docinanie na wymiar elementow na ukosnicy lub pile wolnoobrotowej. Toczenie elementow
na tokarce. Frezowanie otwordw w elementach.
Zastosowane materialy — aluminium, tworzywa sztuczne.
Narzedzia - tokarka, frezerka, miotek, imadto.

STANOWISKO SPAWACZA pomieszczenie (19)
1 pracownik
Wykonanie podzespotoéw do produkcji
Spawanie blach, profili, katownikow, ceownikéw, rur, pretow itp. potrzebnych do wykonania
podzespotéw niezbednych do produkcji.
Zastosowane materialy — aluminium, stal nierdzewna, stal czarna,
Narzedzia — spawarki, szlifierka, miotek, imadto, éciski.

STANOWISKO SZLIFIERZA pomieszczenie (20)

1 pracownik
Wykonanie podzespotow do produkcji
Docinanie na wymiar, szlifowanie, obrobka wykoriczeniowa blach, profili, katownikow,
ceownikow, rur, pretow itp. potrzebnych do wykonania podzespotow niezbednych do
produkcji.
Zastosowane materialy — aluminium, stal nierdzewna, stal czarna,
Narzedzia - szlifierka, miotek, imadto, Sciski.

KLEJARNIA

2 pracownikow
1. Wykonanie $ciany lewej
Przygotowanie pianki XPS, wyfrezowanie wpustow pod wzmocnienia, wklejenie wzmocnien
z aluminium, wklejenie widkna szklanego, oklejenie obustronne laminatem, zamknigcie w
stole prézniowym.
Zastosowane materialy — pianka XPS, wzmocnienia z aluminium, wiokno szklane, klej
Marocol 430, utwrdzacz.
Narzedzia — watek do kleju.
2. Wykonanie $ciany prawej



Przygotowanie pianki XPS, wyfrezowanie wpustow pod wzmocnienia, wklejenie wzmocnief

z aluminium oraz TWS, oklejenie obustronne laminatem, zamknigcie w stole prozniowym.

Zastosowane materialy — pianka XPS, wzmocnienia z aluminium, wzmocnienia z TWS, klgj
, utwrdzacz.

Narzedzia — watek do kleju.

3. Wykonanie $ciany tyinej

Przygotowanie pianki XPS, wyfrezowanie wpustow pod wzmocnienia, wklejenie wzmocnien

z aluminium oraz TWS, oklejenie obustronne laminatem, zamknigcie w stole prozniowym.

Zastosowane materialy — pianka XPS, wzmocnienia z aluminium, wzmocnienia z TWS, klej
- utwrdzacz.

Narzedzia — watek do kleju.

4. Wykonanie dachu .

Przygotowanie pianki XPS, oklejenie obustronne laminatem, zamkniecie w stole

prozniowym.

Zastosowane materialy — pianka XPS, klej utwrdzacz.

Narzedzia — watek do kleju.

Czynnosci  lakiernicze wykonywane beda w zakladach lakierniczych, ktore beda
wspotpracowaly z zaktadem.

W zaktadzie dla pracownikéw zaprojektowano pomieszczenia biurowe oraz zaplecze socjalno-
sanitarne a takze ustepy ogdlinodostepne.

9.2. Wytyczne branzowe
Budowlane
a) podiogi
W pomieszczeniach zaktadu podiogi powinny by¢ gladkie, nienasigkliwe, tatwo zmywalne,
niepylace, antyposlizgowe oraz odporne na $cieranie i uderzenia mechaniczne. Latwe do
utrzymania czystosci.
b) $ciany i sufity
Powierzchnie $cian i sufitw powinny by¢ gtadkie.
W pomieszczeniach: szatni, jadalni, umywalni, porzadkowym oraz ustepach $ciany do
wysokosci 2,0 m wykona¢ jako fatwo zmywalne.
c) drzwi i okna
Drzwi powinny mie¢ powierzchnig gltadka, dostosowang do zmywania woda,

Sanitarne
W istniejacym obiekcie sg nastepujace instalacje wewnetrzne:
a) wodociggowa wody zimnej i cieptej,
b) kanalizacyjna,
¢) wentylacji mechanicznej,
d) centralnego ogrzewania,
e) elekiryczna.




Lokalizacje poszczegoinych punktow poboru wody zimnej i cieptej pokazano na rysunkach.

Wszystkie urzadzenia w tym zlewy, umywalki i miski ustepowe beda przytaczone do
instalacji wodociagowe]
i kanalizacyjnej.

Instalacje nalezy prowadzi¢ pod tynkiem (w bruzdach) lub zabezpieczone ostonami.
Wymaganie nie dotyczy podiaczen do odbiornikow.

W zakladzie nalezy zaprojektowa¢ wentylacje mechaniczng nawiewno-wywiewng
zapewniajacq  krotnos¢ wymiany powietrza dostosowang do ilosci  pracownikow |
wykonywanych czynnosci zgodnie z obowigzujgcymi przepisami i Polskimi Normami.

W ustepach wentylacja mechaniczna wywiewna zblokowana
z wigcznikiem Swiatta.
Na otworach wentylacyjnych nalezy zainstalowac kratki

7 materiafu nierdzewnego, o konstrukcji tatwej do zdejmowania (demontazu) i mycia.
Pomieszczenia o réznym poziomie wymagan sanitarnych nie moga by¢ taczone we wspolny
uktad wentylacji.

Elektryczne

Oswietlenie

Natezenie o$wietlenia w poszczegdlnych pomieszczeniach i na stanowiskach pracy
zgodnie z przepisami i Polskimi Normami.

Punkty oéwietlenia elektrycznego nalezy wyposazy¢ w nietlukgce ostony, chroniace
przed odpryskami szkia w razie sttuczenia zarowek lub kloszy.

10. Owiadczam, ze projekt zostat wykonany zgodnie z przepisami BHP.
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